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ELETRODOS
LINHA DENVER PARA AGOS DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBO

DENVER 10

CLASSIFICAGAO:
ASME SFA 5.1 E6010

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento celulésico, de arco intenso,
porém facilmente controlavel, de forte penetragéo, pouca escoéria, forjavel. Uso geral em agos
comuns, com desempenho incomparavel na soldagem de oleodutos, gasodutos e outros
tipos de tubulagdes. Sendo pouco sensivel a umidade, é o mais indicado para soldas no

campo.

ANALISE
QuimicA

C-0,20
Si-1,00
Mn -1,20

RESISTENCIA A
TRAGAO (MPa)

430

LIMITE DE
ESCOAMENTO (MPa)

330

ALONGAMENTO CHARPYV .. POSIGOES
(%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm)
2.50 x 350
L KZ = 325x3%0
22 2 Ll KT 4.00x 350
5.00 x 350

DIMENSOES ~ CORRENTE

(R
40-80
75-125
110-170
140 - 215

EMBALAGEM

Lata 20 kg
Lata 20 kg
Lata 20 kg
Lata 20 kg

DENVER 13 S

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1- E 6013

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento rutilico, pouco sensivel & umidade. Produz um cordéo
de 6timo acabamento, forjavel, com fusdo macia, escéria de facil controle e remocgéo. Devido a sua excelente
soldabilidade € um eletrodo para uso geral, podendo ser usado em todos os tipos de juntas, inclusive juntas mal
preparadas, chapas galvanizadas, chapas finas e para ponteamento. Indicado também para chapas navais,
estruturas metalicas, consertos e construgdes mediamente solicitadas.

ANALISE
QuiMICA

C-020
Si-1,00
Mn - 1,20

RESISTENCIA A
TRAGAO (MPa)

430

LIMITE DE
ESCOAMENTO (MPa)

330

ALONGAMENTO CHARPY V DIMENSOES ~ CORRENTE
) Mo S R ) EHECLSCEN
Lata 15 kg
LI | =60 Caixa 20kg - Saco 2kg
Lata 20 kg
2.50 x 350 45 - 95 Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg
. cCcA || | | 2Resmam 4595 :[t: ; g :g
+ |+
ce- K T  325x35%0 80-130  Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg
Lata 20 kg
4.00 x 350 105 - 180 Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg
5.00x350 150 - 230 Lata 20 kg
6.30 x 350 250 - 350 Lata 20 kg

DENVER
SOLDADOR
PRIME

CLASSIFICAGAO:
ASME SFA 5.1 E6013

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento rutilico, pouco sensivel & umidade. Produz um cordao
de 6timo acabamento, forjavel, com fusdo macia, escéria de facil controle e remogéo. Devido a sua excelente
soldabilidade € um eletrodo para uso geral, podendo ser usado em todos os tipos de juntas, inclusive juntas mal
preparadas, chapas galvanizadas, chapas finas e para ponteamento. Indicado também para chapas navais,
estruturas metalicas, consertos e construgdes mediamente solicitadas.

ANALISE
QUIMICA

C-020
Si-1,00
Mn-1,20

RESISTENCIA A
TRAGAO (MPa)

430

LIMITE DE
ESCOAMENTO (MPa)

330

DIMENSOES ~ CORRENTE

(A)
25 - 60

2,00 x 300

45-95

45-95

80-130

105-180

5.00 x 350

150 - 230

ALONGAMENTO CHARPYV . = POSIGOES
- 30°C (J) DESOLDAGEM (mm)

250 %350

A 250x30cuy 45-95

@ LKk

2 Ol "

ce- KR T  325x3%0
4.00x350
6.30 350

250 - 350

EMBALAGEM

Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Saco 2kg

DENVER
BH 7018

CLASSIFICAGAO:
ASME SFA 5.1 E7018-1

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, de facil fus&o, escoria leve
e de boa remocgao, bom depésito, forjavel. Alto rendimento de deposigéo. Para soldas de
grande responsabilidade em pegas fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as
posicées e tipos de juntas, também sobre agos dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a
fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para a soldagem de pegas

CERTIFICACAO

=
&rets

sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval, aeronautico,
ferroviario, estruturas metalicas, reservatérios e tubulagées forgadas.

ANALISE
QuimicA

C-0,15
Si- 0,75
Mn -1,50

RESISTENCIA A
TRAGAO (MPa)

490

LIMITE DE
ESCOAMENTO (MPa)

400

ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE
%) -30c() CERAL pecoiDAGEM (mm) ®) T
250x350  70-110 L i3l
Caixa 20 kg - Saco 2 kg
Lata 18 kg
” cas7ov JL K2 b= 325X380 105-185 (o q6 kg Saco2kg
o R T Lata 25 kg
400x450  130-200 Sl
500x450  200-275 Lata 25 kg
6.30x450  315-400 Lata 25 kg

® www.denversa.com.br
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de baixo hidrogénio para unises [~ ceanmoncio e —
7018 E de alta responsabilidade. Apresenta boa resisténcia a fadiga e ao £ .
impacto a baixas temperaturas. Especialmente desenvolvido para a qFBTS %ABS’
CLASSIFICAGAO: industria em geral, possibilitando um desempenho muito bom em soldas
AWS A5.1/2012 fora de posicéo. Para soldas de grande responsabilidade em pegas
E7018-1 fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as posigdes e tipos de juntas, também sobre agos
(Des;';:'c‘;::;e“m dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para a

soldagem de pecas sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval,
aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatoérios e tubulagdes forgadas.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QuiMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () OERAL  prcOLDAGEM (mm) @ EMBALAGEM
250%350  70-110 Lata 18 kg
c-0,15 CA> 70V 3.25%350  105-155 Lata 18 kg
Si-0,75 490 400 25 69 cC+ J"L. K= 400x450  130-200 Lata 25 kg
Mn - 1,50 T sooxas0  200-275 Lata 25 kg
6.30%450  315- 400 Lata 25 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento tipo basico, de facil fusdo, arco [ cermec AGAO
P TINUM suave, baixo nivel de respingos, escéria leve e de boa remogé&o, proporcionando 6timo
LA acabamento do corddo. Eletrodo que dispensa a ressecagem antes de sua utilizagdo, bem ‘ﬂ FBTS
7018-1 como o uso de estufas e cochichos. Devido ao elevado teor de ferrita acicular, apresenta
BR H4R baixos teores de hidrogénio difusivel e excelentes propriedades mecanicas. Utilizado em

soldagem de grande responsabilidade, podendo ser usado em todas as posigdes e tipos de juntas, também
sobre agos dificilmente soldaveis, depositando metal de alta qualidade e excelente resisténcia ao impacto a

CLASSIFICAGAO: baixas temperaturas. Alto rendimento de deposicéo. Indicado na soldagem de estruturas muito rigidas, vasos
AWS A5.1/2012 de pressao, construgdo naval e agos fundidos, entre outros. Também indicado para ferro fundido ndo limavel.
E 7018-1 H4R
s ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V 0SIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
i POSIGOE
Sfed) QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -300c(J) OERAL pecoipaGEM (mm) ) AR

Caixa 20kg - Saco 2kg
Maleta 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Saco 2,5kg

2.50 x 350 70- 88

C-0,10 h =
. 24 J-L Iz |'= DR STt Maleta 25kg - Saco 2,5kg
Si-0,53 620 530 25 27 W R T CEPT R
Mn - 1,12 ! R - j
" CC+ HIOBED 1 =163 Maleta 25kg - Saco 2,5kg
B Caixa 20kg - Saco 2,5kg
500450 160 -230 yp1eta 95kg - Saco 2,5k
DENVER 24 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento espesso, com grande quantidade | cermiricacio
: de po6 de ferro, proporcionando uma elevada taxa de deposigéo. Apropriado para a soldagem V- FBTS
CLASSIFICACAO: em filete na posigéo plana ou horizontal. Caracterizado por um arco suave e silencioso, ﬂ
AWS A5.1/2012 - E 7024 poucos respingos, e baixa penetragdo. Pode ser utilizado com altas velocidades de

soldagem. Otimo aspecto de corddo. Indicado para soldagem de fundos de tanques,
emendas de grandes chapas na industria naval, etc.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV ..~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE ST
QUIMICA ~ TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (R)
c-007 agm 24 ) L f= 325X30  140-190 Lata 15kg
Si-0,56 520 426 28 34BW) 36V . 400x350 180 - 250 Lata 20kg
Mn - 0,92 o+ KT 500x350 230 -305 Lata 20kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido com a tecnologia dos eletrodos ndo ressecaveis, que
PLATINUM dispensam o uso de estufas e cochichos, mantendo baixissimos niveis de hidrogénio difusivel. Eletrodo de
revestimento basico. Apresenta alta resisténcia a corroséo atmosférica, devido a presenga de Cu, Ni e Cr no
7018 metal depositado. Apresenta boa resisténcia ao impacto em baixas temperaturas, bem como boas
W1 H4R propriedades de resisténcia mecénica. Utilizado na soldagem de agos patinaveis resistentes a corroséo
atmosférica do tipo Ntu-SAC 41 e 50, Ntu-SAC 300 e 350, Cor-Ten, Yaw-Ten, Cos-Ar-Cor, efc...
SR A RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V 0! ISOES  CORRENTE
ANALISE T POSIGOES  DIMEN
ASE SFASS QUIMICA  TRACAO (WP) ESCOAVENTOMP) ) -20C@) Al pesoiogeem  (nm) @) EMBALAGEM
E 7018-W1 H4R
R Caixa 20kg - Saco 2kg
g' ?):;5 i Wl Maleta 20kg - Saco 2kg
=0, Caixa 25Kg - Saco 2,5kg
(=04 661 oL [ [ Smne) | Eveies Tt 25kg - Saco 2,5kg
Cr-0.17 o » 85 o K T Caixa 25Kkg - Saco 2,5k
M-@&a CC+ 400x450  135-185 ~2Xd 200 o
g Maleta 25kg - Saco 2,5kg
Cu-046 Caixa 25kg - Saco 2,5kg

5.00 x 450 200 - 27
X LOg27S Maleta 25kg - Saco 2,5kg

O © © denversoldas
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, de facil fusdo, escéria leve e de boa remogéo,
bom deposito, forjavel. Alto rendimento de deposigdo. Para soldas de grande responsabilidade em pegas

70 fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as posi¢des e tipos de juntas, também sobre agos
CLASSIFICAGAO: dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para a
E 7018-G soldagem de pecas sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval,

aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatoérios e tubulagdes forgadas.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (Pa) %) -a5c() SERAL e coiDagEM (mm) @) EMBALAGEM
007 250%350  70-110 Lata 18 kg
o o " , romn CASTOV AL KZE s25x3m0  105-15 Lata 18 kg
e G2 v 8 O G R T 400x30 130-200 Lata 25 kg
D=1 500X350  200-275 Lata 25 kg
|
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
8018 B2 ixa li i i
soldagem de acgos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre e , como
Id d b | tent I bmetid Itas t t tre 400 e 500 °C
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS AS5.5/2006 E 8018 B2
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () OERAL prcoLDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
008 250%350  70-100 Lata 18 kg
o om o4 o " oo AL IZ b= s2sxas0 115-1s5 Lata 18 kg
M' 0Bt o+ K T 400x30 135-185 Lata 25 kg
=0 500X350  200-275 Lata 25 kg
|
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, indicado para soldagem de agos com alto teor
8018 G de carbono (até 0,60%0, trilhos, ASTM 302 Gr, agos patinaveis, etc. Tem elevada resisténcia ao impacto em
~ baixas temperaturas.
CLASSIFICAGAO:
AWS A5.5/2006 E 8018 G ——
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE ST
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)
G=0 250x350  70-100 Lata 18 kg
8i-080 . 150 ” o ot AL IZ b= 325x350  115-185 Lata 18 kg
Min - 1,00 & ccr R T 400x3%0  135-185 Lata 25 kg
Cr-030 500x350  200-275 Lata 25 kg
Ni - 0,50
Mo - 0,20

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
E 9018-G soldagem de acos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre 400 e 500 °C, como
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS A5.5/2006 E 9018-G
ANALISE RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V POSICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C(J) GERAL o SOL%AGEM (@) @) EMBALAGEM
C-0,06 2.50 x 350 70-100 Lata 18 kg
Si-0,35 . cavw AL IZ b= sasx3s0 115-185 Lata 18 kg
Mn - 1,60 £20 230 L CC+ K T 4,00 x 350 135-185 Lata 25 kg
‘ Ni- 1,60 5.00 x 350 200 - 275 Lata 25 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por fricgéo,
HT 350 compressdo, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com média dureza, permitindo a
CLASSIFICAGAO: aplicagdo em revestimentos ou como almofada em agos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas
DIN 8555 - E1-UM-350 comuns.Indicado para revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de

corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos
de cagamba, dragas, areas deslizantes.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...  POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE ]

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESGOAMENTO (MPa) (%) (HB) DE SOLDAGEM (mm) (A)

€-027 250x350 110 -140 Lata 18 kg

Si- 1,00 305 375, CASTOV L KZ = s25¢350 150-190 Lata 18 kg

Mn - 1,35 " CC+ KT 4.00%x350 180 - 250 Lata 25 kg
500%350 250 - 300 Lata 25 kg

® www.denversa.com.br
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por friccéo,
HT 400 compressao, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com média dureza, permitindo a
aplicagcdo em revestimentos ou como almofada em agos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas

CLASSIFICAGAO: comuns. Indicado para aplicagdes em ago C e baixa liga, garantindo uma camada ductil, de média dureza e
DIN 8555 usinavel. Outras aplicagdes: revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de
E1-UM-400 corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos

de cagamba, dragas, areas deslizantes.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES ~ DIMENSOES ~CORRENTE
QuiMICA  TRAGAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) ¢B)  GERAL o oOlDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
3.25x350  110-140 Lata 15 kg
G-050 CA> 70V 400x450  150-190 Lata 20 kg
Si-1,00 375-450  CC+ JL. k= 500%450 180 - 250 Lata 20 kg
Mn - 2,30 R T 630xas0 250-300 Lata 20 kg
___________________________________________________________________________________________________________ |
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento médio, fusdo facil, escéria leve, bom depdsito.
HT 500 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.

O depdsito ndo € limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 oC, usinado e depois temperado em agua,
restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais
abrasivos, facas, matrizes, arado e maquinas agricolas, dentes de escavadeira, esteiras, etc.

CLASSIFICAGAO:
DIN 8555 E2-UM-50

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES  DIMENSGES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (WPa) ESCOAMENTO (Pa) %) (HRo)  SERAL e coiDAGEM (mm) @) ENBALAGEM
6045 3.25x350  110-140 Lata 15 kg
i i CAZTOV AL £ so0x4s0  150-190 Lata 20 kg
Mn-1.60 : i e+ K =  500x450 180-250 Lata 20 kg
d 6.30x450 250 - 300 Lata 20 kg
|
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento médio, fusdo facil, escéria leve, bom depésito.
HT 650 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.
O deposito ndo é limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 °C, usinado e depois temperado em agua,
CLASSIFICAGAO: restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais
DIN 8555 E2-UM-60 abrasivos, matrizes, arados, maquinas agricolas, dentes de escavadeira, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HR)  OERAL prcoiDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
. 325x350  110-140 Lata 15 kg
A 57 CA2TOV AL I  s00x450 150-190 Lata 20 kg
550 ’ ) CC+ K E 500x450 180 - 250 Lata 20 kg
’ 6.30x450 250 - 300 Lata 20 kg
PTW 5.75 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo para soldagem de agos ferramenta tipo ago rapido. Indicado para a
~ recuperacéo e fabricagdo de ferramentas de corte. E aconselhavel pré-aquecer o metal base e resfriar
CLASSIFICAGAO:
E 4-UNI-60S ’ lentamente o metal depositado. Ap6s uma ou duas operagdes de revenimento, atinge-se a estabilidade na
dureza.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRc)  OERAL prcoiDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
C- 435
1 Cr-1.05
L Mo- 6.72 58 CA>70V J-L Z 3.25x350  100- 150 Lata 20 kg
W-1.65 € K k= 400x450  120-190 Lata 20 kg
V-146
PTW 5.63 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico, usinavel por retifica, resistente a temperaturas até 500°C .
CLASSIFICAGAO: Usado especialmente para a recuperagéo de pecas submetidas a abrasdo como bragos e pas de misturadores,
E 6-UM-55 transportadores, facas e martelos, elos, cagambas e rodas.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSICOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRACAO (WPa) ESCOAMENTO (Pa) %) (HRo)  SERAL e coiDaGEM (mm) @) ENBALAGEM
c-033
: N ST N 74 325x350 100 - 140 Lata 15 kg
] Mn - 0,45 55 "
Cr 15.44 CC+ K E 4.00x450 140 - 190 Lata 20 kg
PTW 5.80 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico que deposita ago Manganés tipo Hadfield. Excelente
CLASSIFICAGAO: resisténcia a abrasdo. Apresenta elevagdo de dureza superficial ao ser trabalhado a frio. Usado para
E 7-UM-200K ' revestimento de martelos de moinhos, dentes de carregadeiras e escavadeiras, mandibulas de britadores, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) GERAL | SOLDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
C-085 NS0
Si-0,12 mow cas7ov JL k& 325x350  100-140 Lata 15 kg
Mn - 15,0 VSR Cos K 4.00x450  140-190 Lata 20 kg
Mo-115 S 500x450  180-230 Lata 20 kg

O O O denversoldas
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CARACTERISTICAS E APLICAGGES: Eletrodo com revestimento médio, fusdo facil, escoria leve, bom depdsito.
PTW 5.38 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.
O dep6sito ndo é limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 oC, usinado e depois temperado em agua,

CLASSIFICACAO: restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento xadrez em cagambas de pa carregadeiras,
EE-UM-60 R recuperacdo de pecas de britadores e moinhos, roscas alimentadoras de silos, pegas de equipamentos de
mineracéo expostas ao desaastes etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) ~ GERAL o SDL(I}JAGEM (@) @) EMBALAGEM
(6= 325x350  110-140 Lata 15 kg
3 ;"0165 o CATOV AL & s00x450 150-190 Lata20 kg
=@y cC+ R = 500x450  180-250 Lata 20 kg
=G 630x450  250-300 Lata 20 kg
Mo - 0,55
PTW 5.86 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para aplicagdo em pegas sujeitas ao desgaste por abrasio severa e
. impacto moderado. O metal depositado pode ser usinado por retifica, porem devido ao acabamento liso do corddo, na maioria das
gh‘:}szzﬁg‘fgz‘ aplicacdes essa operagdo ndo é necessaria. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais abrasivos, cacambas
de pés carregadeiras, cacambas de retomadoras, dentes de escavadeiras, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo)  GERAL P e (mm) @) EMBALAGEM
C-397
F < Si-245 g CAXTOV AL 2 325x350  120-160 Lata 15 kg
Mn - 0,29 CC+ KR &=  400x450 140-180 Lata 20 kg
Cr-30,0
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo indicado para CHAPISCO. Obtém-se a deposigéo do carboneto de Cr
PHD 8162 em forma rugosa e irregular, permitindo uma melhor tragdo do bagago, com consideravel aumento do
HEASE rendimento da tonelagem produzida. Indicado para aplicagdo na lateral dos rolos de moenda sem interrupgéo
CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimentocespecial do trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QuIMICA  TRAGAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo)  GERAL PO e (mm) @) EMBALAGEM
] C-6,00
‘ Si-2,00 CA> 70V 4.00x450 110 -160 Lata 20 kg
3 Mn - 1,50 @ i LEE ouso 1e0-20 Lata 20 kg
Cr- 26,00
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abrasao. Sua estrutura cristalina oferece uma
PHD 8166 combinagdo de custo / beneficio que pode ser uma alternativa econémica para alguns tipos e etapas do
(CHAPISCO 30) processo de moagem da cana. Aumenta o rendimento de toneladas produzidas, reduzindo os custos de
CLASSIFICAGAD: fabricag&o. Indicado para a recuperagdo de rolos de moagem na industria de aglicar sem a interrupgéo do
Desenvolvimento Especial trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QuiMIcA  TRAGAQ (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo)  GERAL P e (@) @) EMBALAGEM
gl C-4,00
4 Si-2,50 CA> 70V 400x450 160 -180 Lata 20 kg
Mn - 0,20 &2 o+ Lk 500x450  180-220 Lata 20 kg
Cr - 30,00
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abrasao. Aumenta o rendimento de toneladas
P(HBI 301 480)8 produzidas, reduzindo os custos de fabricacdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
CLASSIFIGAGAD: resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagdo de rolos de
Desenvolvimento Especial moagem na industria de agucar sem a interrupgao do trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES ~ DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) HRo)  GERAL P e (@) @) EMBALAGEM
. C-4,00
P2 Si-2,10 CA > 70V 4.00x450 160 -180 Lata 20 kg
Mn - 0,36 c2 cor Lk 500x450  180-220 Lata 20 kg
Cr - 39,50
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abrasao. Aumenta o rendimento de toneladas
(5EPEC§PTC§T5E produzidas, reduzindo os custos de fabricagdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
CLASSIICAGRG: resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagéo de rolos de
Dmnv'-“ssmimem Especel moagem na industria de agticar sem a interrupgao do trabalho.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES DIMENSOES ~ CORRENTE
QuiMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (Re)  OERAL  prcoiDagEM (mm) @) EMBALAGEM
. C-6,40
il Mn - 0,44 CA > 70V 400x450  130-160 Lata 20 kg
Cr-27,5 £l o L EE
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DENVER
CH 45

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento
Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo especialmente desenvolvido para as varias operagdes de chanfro,
corte e furos em todo o tipo de metal. Tem excelentes propriedades de ignig&o e reignigao, grande resisténcia
em altas amperagem. O arco super agressivo e a alta velocidade de sopro conferem caracteristicas técnicas
ainda nao alcangadas por outros eletrodos deste tipo. Indicado para corte e chanfro com alta velocidade em
aco de baixo, médio e alto carbono, inoxidaveis, fundidos, ago temperado, ago manganés, metais néo ferrosos,
etc. Oferece chanfros limpos e uniformes com grande facilidade de remog&o de material e economia de tempo.
E também usado para: limpeza e preparacgéo de trincas, remogéo de depositos de solda com poros, remogao
de rebites e parafusos de corte, etc. Em caso de trabalho de alta precisao, é recomendado demarcar a area a
ser chanfrada ou cortada. Quando o trabalho for executado ferro fundido, recomenda-se um acabamento final
com esmeril ou talhadeira para a remogéao da zona endurecida.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () CERAL prcoLDAGEM (mm) @ EMBALAGEM
" 325x350  140-200 Lata 15 kg
" - N
No ap Nio Nzo aplicével 0 CA2T0V )| L7 k= 400x450  200-300 Lata 20 kg
aplicavel CC+
500x450 240 - 350 Lata 20 kg

DENVER
GRAFITE

CLASSIFICACAO:
Desenvolvimento
Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Utilizados para o corte e goivagem pelo processo arco-ar, onde o arco elétrico em
conjunto com o ar comprimido forma a base do processo de chanfrar. Trata-se de um processo rapido e econdmico para
todos os tipos de acos. E de facil utilizacdo em todas as posic¢des; superficies limpas de corte e chanfro, na maioria dos
casos nao necessitando de limpeza posterior; facil adaptagédo ao trabalho devido a variedade de diametros disponiveis;
alta velocidade de trabalho; grande rentabilidade. O revestimento de cobre dos eletrodos de grafite melhora a
condutividade elétrica, proporcionando uma operagéo mais eficiente. Sdo indicados para cortar soldas defeituosas, fazer
furos, remover excessos de solda, cortar pegas defeituosas ou suas arestas, etc. Os eletrodos de grafite sdo
disponibilizados com encaixe ou sem encaixe (padréo). Eletrodos com encaixe, moldados em cada extremidade,
possibilitam um encaixe entre o carvao e o cobre, com uma condugéo elétrica mais eficaz.

LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V DIMENSOES ~ CORRENTE

A RESISTENCIA A
Sﬁ'ﬁk.'gi TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () GERAL DEP&?,'_%%%M () @ EMBALAGEM  OBSERVAGAO
6,50x305 320 - 370 Caixa com 50 unid. Sem encaixe
" . _ - " . Néo 8.00x305 400 - 450 Caixa com 50 unid. Sem encaixe
= TEDEEIEE] EDEpIETE] TEDEIEE] aplicavel o L Z I'= 9,50x305 480 - 530 Caixa com 50 unid. ~ Sem encaixe
10,0x430 600 - 650 Caixa com 30 unid. Com encaixe
13,0x430 800 - 900 Caixa com 20 unid. Com encaixe
19,0x430 900 - 1100 Caixa com 10 unid. Com encaixe

LINHA DENVER DE ACO INOXIDAVEL

DENVER
308

CLASSIFICAGAO:
E308L-17

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa remogéo de
escoria, pouco respingo, arco estavel. Indicado para a soldagem de agos tipo 19/9, resistentes a corrosdo intergranular (sensitizagao).
Usado nas industrias quimicas, téxtil, farmacéutica, alimenticia, etc. Recomendado em soldas de unido de ago inoxidavel austenitico
ou em “cladding” de chapas de ago C ou baixa liga onde é exigida resisténcia & corrosdo. Também pode ser usado em agos
endurecidos ao ar, agos ferriticos e martensiticos.

RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V DIMENSOES ~ CORRENTE

ANALISE POSICOES

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ~ESCOAMENTO (MPa) (%) -3¢ () SERAL e cOLDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
C-0,03 2.00 x 300 45 - 60 Cartucho 4kg
Si-055 o - w  cassv L K b= 2s0x300  65-90 Cartucho 4kg

Mn - 1,20 oo+ R T 3%x30  9%-120 Cartucho 5kg
Mo - 0,28 4.00x350  120-150 Cartucho 5kg

DENVER
309

CLASSIFICAGAO:
E309L-17

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa
remogao de escoria, pouco respingo, arco estavel. Grande resisténcia a corroséo intergranular devido ao baixo
teor de C. Indicado para a soldagem de agos tipo 23/12, soldagem de agos com analise similar em estado
fundido ou forjado. E indicado também para soldagem de agos dissimilares, como a uniéo de ago inox 18/8 e
aco C, norevestimento de agos C e baixa liga, soldagem de acos refratéarios, resistentes a oxidagéo a elevadas
temperaturas (até 1.000 0C).

ANAUSE  RESISTENGIAA  LIMITEDE  ALONGAMENTO CHARPYV ... POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE ...
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) A

c-003 200300  45-60 Cartucho 4kg
Si-055 60 » 35 2 L KE 25x 65-% Cartucho 4kg
Mn - 1,05 o R T 3%x%0 80120 Cartucho 5kg
Cr-23.10 co+ 400x350  120-150 Cartucho 5kg
Ni-12,30

Mo - 0,30

Cu-0,56
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo rutilico de alta ductilidade, resistente a fadiga, deposita ago tipo 25/20.
310 Altamente resistente ao calor, resistente a oxidagdo em temperaturas de até 1200°C. Revestimento usinavel
" resistente ao desgaste por fricgdo e compressdo. Usado para a soldagem de pecas refratarias tais como
CLASSIFICAGAO: 3
31017 componentes de fornos, muflas, trocadores de calor, componentes de alto fornos, cadinhos, etc.
RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V 0 DIMENSOES ~ CORRENTE
uica TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) “awo( GERAL o FChaGEM (mm) i EMBALAGEM
c-0,10
Si- 0,50 24 J,L Z |= 2,50 x 350 60 - 80 Cartucho 4Kg
Mn - 0,70 620 ok 40 ok 36V kT 325x350  85-110 Cartucho 4Kg
Cr-26,10 CC+ 4,00 x 350 110 - 140 Cartucho 4Kg
Ni- 20,10

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, deposita ago inox 29/9. O dep6sito apresenta 6tima

DENVER resisténcia a trincas, resisténcia mecanica e resisténcia a tor¢do. Indicado para soldagem de agos de
312 composigao ndo conhecida, de dificil soldabilidade, ou agos dissimilares. E empregado também em agos inox,
_ agos Mn, agos para molas, acos ferramenta. Indicado para camada de almofada para a deposigdo de
AL revestimento duro.
AWS A5.4 - 312-16
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -3c () OERAL pp SOL%AGEM () @) EMBALAGEM
C-0,05
,3:1015250 2 | | = 200%30  45-60 Cartucho 4Kg
Cr-28.90 700 350 33 50 36V . 350x300  65-90 Cartucho 4Kg
Ni- 905 Co+ R T szsxe0  90-120 Cartucho 4Kg
-0 400x350  120-150 Cartucho 4Kg
|
DENVER CARACTERISTICAS EAPLICA(}GES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni-Mo, Deposita ago inox tipo 19/12, com baixo teor de C,
316 que lhe confere resisténcia a corroséo intergranular. O depdsito de solda possui 6tima resisténcia a corroséao,
podendo ser submetido a temperaturas variando entre -190 oC a 300 oC. Resistente a corrosdo por acido
iio: sulfurico e fosforico. Indicado para a soldagem de agos inox tipo AIS1 316 ou fundidos tipo CF8M.
CLASSIFICAGAO: %
AWS A5.4 - 316-17 " ot e -
ANALISE RESISTENCIA LIMITE DE ALONGAMENT! HARPY V POSIGOES DIMENSOES RRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30ec () GERAL oo SOL%AGEM (@) @) EMBALAGEM
c-0,03
Si- 0,55
200x300  45-60 Cartucho 4kg
2","12,";2 s - - o 22(;, L KZE 250030 6-0 Cartucho 4kg
Ni-11.50 o KR T 325x3%0  9-120 Cartucho 5kg
Mo-2.30 * 400x350  120-150 Cartucho 5kg
Cu-0,56
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento bastante espesso, tipo grafitico, de fusdo suave,
NF escoria leve e de facil remogéo, bom deposito. Eletrodo de NiFe ligado no revestimento. Indicado para a

soldagem de F°F° cinzento, maleavel e nodular, e também para a unido de F°F° com ago. Aconselhavel reduzir
ao minimo a amperagem a fim de limitar o aquecimento da pega e consequentes rachaduras. Deve-se evitar

CLASSIFICAGAO: também o resfriamento brusco da zona de transig&o para permitir a sua posterior usinagem.
Desenvolvimento
Especial ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA ...  POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EMBALAGEN

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HB) DESOLDAGEM  (mm) @)
C-080
Si-0,20 16222V 2.50 x 300 50 - 90 Cartucho 4kg
e 400 6 o5 CAzav Il IZ b= 325x350 70-110 Cartucho 5kg
V-0 cc+ 400x350  100-140 Cartucho 5kg

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de Ni ligado na alma, indicado para a soldagem a frio de F°F°, com

DEN‘_’ER deposito usinavel, também na zona de transigcdo. Seu depdsito € isento de porosidades, desde que nédo haja
Ni contaminagdo pelo metal base.Utilizado na interligagdo e reconstrugdo de pecas de F°F° cinzento e maleavel.
Também utilizado na unigo de F°F° com ago, ou mesmo com ligas de cobre. Aconselhavel reduzir ao minimo a
CLASSIFICAGAO: amperagem a fim de limitar o aquecimento da pega e consequentes rachaduras. Deve-se evitar também o
AWS A5.15 - E Ni CI resfriamento brusco da zona de transig¢éo para permitir a sua posterior usinagem.
ML OEOOAL MU NI OMEN o e ONESIS RN oo
C-1,10
Si-0,30 16222V 250x300  50-90 Cartucho 4kg
Mn - 0,80 276 6 135 cAz4v Il & b= 325x350 90-120 Cartucho 5kg
Cu-1,60 CC+ 4.00 x 350 120 - 160 Cartucho 5kg
Ni - 96,00
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DENVER ST CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com alma de Fe e revestimento especial para amanteigamento em FoFo de ma
A qualidade, antes da aplicagao de eletrodo de Ni. Indicado também para unides que ndo necessitam alta resisténcia ou usinabilidade.
GLASSIFICAGAO: Indicado para base sobre FoFo para aplicagéo de revestimentos, como em camisas de moenda em usinas de acuicar.
Desenvolvimento Especial ‘ .
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) @B)  GERAL CSOLDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
C-0,74 16a22V 2.50 x 350 50 -90 Cartucho 5kg
Si-0,50 600 10 220 CAzav Ul [Z b= 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Mn - 0,80 Co+

LINHA DENVER PARA ALUMINIO

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para soldagem e enchimento em pegas de aluminio fundido, extrudado,

DENVER 12 forjado ou laminado, do tipo AIMgSi, AISiCu e Al. Utilizado em reparos de blocos de motor, cilindros, ventiladores, perfis laminados,
CLASSIFICACAO: E AL Si 12 chapas de base e telas. Apresenta arco suave e estavel, de facil ignicao e produz depésitos isentos de porosidades ou trincas,
produzindo corddo com excelente acabamento.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30C(J) SERAL prooLDAGEM (mm) ) EMBALAGEM
Al - 85
" 16a 22V .
Si-12,5 - 2.50 x 350 50 -90 Caixa 2kg
Fe - 0,80 T 9 CAC%“OV LEE S5am 010 Caixa 2kg
* 4,00 x 350 90-130 Caixa 2kg

ARAME TUBULAR

CARACTERISTICAS E APLICAGGES - 0 ARAME TUBULAR DENVER YHE71T-1 tipo rutilico proporciona baixo

DENVER 3 L "~ o . . , ~ CERTIFICAGAO
volume de respingos e facil remogao de escoria, o que facilita a limpeza apos a soldagem. Longos corddes
ARAME TUBULAR podem ser feitos sem interrupgdo em fungéo da alimentagéo continua. As velocidades de trabalho e as taxas ﬂ‘ FBTS
de deposicao sao significativamente maiores que no processo SMAW (eletrodo manual) e no processo GMAW
CLASSIFICAGAO E71T-1C (MIG/MAG). Pode ser soldado tanto com CO2 como com mistura Argonio como gas de protegéo. Indicado para
AWS A5.20 asoldagem de acos de baixo e médio teor de carbono na inddistria naval, de construg&o mecanica, maquinas U
CLASSIFICAGAO E49T-1C e equipamentos, ferrovidrio, implementos agricolas, automotiva, serralherias, estruturas metdlicas, g’fABs’
AWS A5.36 caldeiraria pesada e tubulagdes.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSICOES  DIAMETRO  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) %) 18%) () CERAL prcoipagEM  (mm) @) ENBALAGEM
C-0,05 Carretel pléstico
Si- 0,47 16a22v 1.20 120 - 300 (vacuo)
Mn - 1,75 570 400 min 22 min. 27 min  CA> 40V LKZTl: 1.60 90 -120 15KG
Ni - 96,00 CC+ Bobinamento
P-0,022 capa- capa
S - 0,006 (espiras justapostas)
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - 0 DENVER ARAME MIG foi desenvolvido especialmente para aplicagBes nos seguintes
DENVER MIG byt < A o X : ;
segmentos: Industria Naval - Construgéo Mecanica - Maquinas e Equipamentos - Material Ferroviario - Implementos Agricolas -
CLASSIFICAGAO ER 705-6 InddstriaAutomotiva - Serralherias - Estruturas Metalicas - Calderaria Pesada - Tubulagdes.
AWS A5.18
] ] itado) RESISTENCIAA  LIMITEDE ALONGAMENTO CHARPYV  POSIGOES  DIAMETRO CORRENTE
ANALISE QUIMICA (metal depositado) TRAGAO (Mpa) ESCOAMENTO (Mpa) %) (-30°C)(J) DE SOLDAGEM @) @) EMBALAGEM
Carretel Plastico
:;00300332 Ct 2’ +020‘r);: SR 0,80 60 -200 15kg (todas bitolas)
-0/ -0, JL lz |.= 0,90 70-250  Bitola 0,8 mm
Si-0,57 Si-0,70 530 430 25 30 " 100 80-300  Disponivel 5 kg
Mn - 1,04 Mn - 1,24 I% T 1’20 120 - 380 Bobinamento
P-0,02 P-0,02 ’ capa a capa
$-0,01 S-0,01 (espiras justapostas)
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VARETAS

Vareta Denver TIG S-3 - AWs As5.18- ER70S-3 / ER70S-G T

Indicados para soldagem de chapas, perfis e tubos de
aco-carbono ndo ligados em geral. Utilizado para
soldas completas em materiais de baixa espessura,
bem como para execugao dos primeiros passes, raiz
reforco de raiz, de pegas mais robustas. Pode ser
utilizado em maguinas (leves e pesadas), vasos de
pressdo de diversas classes, estruturas metalicas
(navais, oceénicas e prediais) e tubulacbes em geral
(equipamentos, plantas de processos e dutos
condutores).

A vareta DENVER TIG S-3 é uma vareta macica
cobreada, com boa fluidez da poca de fusdo e muito
versatil na soldagem dos agos em geral. Esse consu-
mivel possui dupla certificagdo FBTS/PETROBRAS
atendendo tanto o grau de exigéncia de impacto a -
27°c quanto a -45°c, obtendo resultados médios de

Vareta Denver OXI R45

Soldagem Oxiacetilénica. Indicado para soldagem em
chapas finas, tubos com paredes finas de ago-carbono
e para soldas que ndo sofrerdo grandes solicitagdes
mecanicas.

A VARETA OXI cobreada, possui um 6timo custo-
beneficio e excelente rendimento. Apresenta
uniformidade de suas caracteristicas mecanicas,
garantindo uma étima soldagem.

==

impacto de -290 J o que qualifica esse produto para 0s mais severas qFBTS
aplicagdes petroguimicas, navais, on shore e off shore.

Fabricadas em ago de elevada pureza que garante excelentes
propriedades ao produto, possui 6tima desoxidagéo

Resultando em soldas com propriedades mecanicas de qualidade
superior e junta com excelente sanidade radiografica.

ANALISE
QUIMICA BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
C-0,06a0,14 2,50mm 900mm Tubo 10kg
Si-0,08a1,20 3,25mm 900mm Tubo 10kg
Mn-16a19
P - 0,025 Méx.
S - 0,025 Max.
Cu - 0,25 Max.
ANALISE
QUIMICA BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
C-0,03 1,59mm 900mm 10kg saco
Si-0,01 2,38mm 900mm 10kg saco
Mn - 0,24 3,18mm 900mm 10kg saco
P-0,01
S-0,01

Denver Silver KM-1600

Mascara de solda de
escurecimento automatico

=LCD de alta qualidade - proporciona uma
imagem mais limpa e confortavel ao soldador
=Grande érea de visualizagao

=Carcaga em nylon - leve e resistente a impacto,
oferecendo conforto e seguranca nas aplicagdes
do dia-a-dia

=Teste automatico - possui verificagao do
funcionamento do filtro

=Carneira confortavel - sua cinta de absorgdo em
espuma sintética reduz o incomodo do suor no
rosto do soldador durante a utilizagao

=LED indicador de bateria baixa

Denver Black KM-1100

Mascara de solda de
escurecimento automatico

=Grande érea de visualizagao
=Carcaca leve e com boa
aerodinamica - utilizagdo confortével e
prética para o dia-a-dia

=Carneira confortdvel - Sua cinta de
absorgdo em espuma sintética reduz o
incomodo do suor no rosto do
soldador durante a utilizago

=Ajuste de sensibilidade e tempo de
escurecimento

ARCO ~ MMA MIGMAG TIG  ESMERILHAMENTO = CORTE

SUBMERSO  dum-  ~eay. ~#~r MANUAL PLASMA
Area de visdo 93 x 43mm
NUmero de sensores 2
Nivel de escurecimento DIN4/9-13
Tempo de escurecimento  0.1-0.8s
Alimentacéo Células solares, bateria de litio
Baixa amperagem TIG >10A
CA 42.025
BATERIA SUBSTITUIVEL

FUNGAO DE ESMERILHAMENTO
MAIOR SENSIBILIDADE DE ESCURECIMENTO
LENTES TRANSPARENTES DE REPOSIGAO INTERNA E EXTERNAS

ARCO MMA MIG MAG  TIG ESMERILHAMENTO  CORTE
SUBMERSD dum- ~oagy_  ~#~ MANUAL

PLASMA
Area de visdo 93 x 43mm
Nivel de escurecimento DIN4/9-13
Tempo de escurecimento 0.1-1s
Alimentagéo Células solares, bateria de litio
Baixa amperagem TIG >20A
CA 42.024
BATERIA SUBSTITUIVEL

FUNGAO DE ESMERILHAMENTO
LENTES TRANSPARENTES DE REPOSIGAQ INTERNA E EXTERNAS
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MAQUINAS

Denver Mini - Inversor de Solda Velocce Plus - inversor de Solda

ELETRODO ELETRODO
127v 220V

1 1
FASE FASE
100% de ciclo de trabalho
Eletrodos 7018 de 2,0/2,5mm, eletrodos
6013, Inox 308/316 e ferro fundido

100% de ciclo de trabalho
Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316 €
ferro fundido de 2,0/2,5/3,25mm

2,0/2,5/3,25mm Corrente Maxima: 160A

Corrente Maxima: 120A Dimensdes (CxAxL): 26x19x17cm

Dimensdes (CxAxL): 26x19x17cm ACESSORIDS Peso: 3 KG ACESSORIDS

Peso: 2,6 KG \§ oy \Q

PPU

(PRONTA PARA
Uso)

Agille Super - inversor de Solda Ottima Plus 200A - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 1
127V / 220V - 220V
ELETRODO o .ﬂ‘{?&'ﬁ i A1SE —~ FASE
: 100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, inox 308/316, ferro fundida,
revestimento duro e aluminio 2,0/2,5/3,25mm g
60% de ciclo de trabalho

Eletrodos de 4mm 7018/6013/ inox, ferro
fundido, revestimento duro e aluminio.
-Modernissimo sistema VRD (Homem morto)
-Opcéo de regulagem automatica de corrente

100% de ciclo de trabalho

Ligada em 127v, eletrodos 7018 de
2,0/2,5mm, 6013, inox 308/316 e ferro
fundido de 2,0/2,5/3,25mm

Ligada em 220V, eletrodos 7018/6013, Inox
308/316 e ferro fundido de
2,0/2,5/3,25mm

e O :;ﬁelggo de fungéo por tecla "Touch”
Dimensdes (CxAxL): 29x21x19cm ssons Corrente Méxima: 2004

ACESSORIOS

Dimensdes (CxAxL): 30x20x11,5¢cm
Peso: 3,4 KG

Peso: 4,5 KG "m\§

SRR

Pottenza Super - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 1
—— 220V§ FASE flgf

SISTEMA

PPU

(PRONTA PARA
US0)

Ottima Super - inversor de Solda
Linha Premium

ELETRODO/TIG
—r 220V

1
EASE

100% de ciclo de trabalho 100% de ciclo de trabalho

Especial para solda de eletrodos de Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316, ferra
ALUMINIO, eletrodos 7018/6013, Inox fundido e HT de

308/316, ferro fundido, HT e Aluminio 2,0/2,5/3,25/4,0/5,0/6,3mm

POSSUI CONTROLE REMOTO EXCLUSIVO
Corrente Maxima: 315A

Dimensdes (CxAxL): 51,5x26x37cm
Peso: 17 KG

de 2,0/2,5/3,25/4,0mm
Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL):
46x27x34,5cm ACESSORIOS

Peso: 8,5 KG \§

ACESSORIOS

SN

SISTEMA

PPU

(PRONTA PARA
US0)

Versattil Plus 200A - inversor de Solda Versattil Super - inversor de Solda

ELETRODO/TIG = 127V é |220\_|I_§ 1 Linha Premium
ST~ uromanico | PSE
ELETRODO/TIG 127"{“220‘7'§ 1
100% de ciclo de trabalho S<Tr—  uromatico ~ ASE
Ligada em 127v ou 220v, eletrodos
7018/6013, inox 308/316, ferro fundido,
revestimento duro e aluminio 2,0/2,5/3,25mm

60% de ciclo de trabalho 100% de ciclo de trabalho

Com eletrodos de 4mm 7018/6013/ inox, Ferro Ligada em 127V, eletrodos 7018/6013, Inox

fundido, revestimento duro e aluminio. 308/316 e ferro fundido de

-Modernissimo sistema VRD (Homem morto) 2,0/2,5/3,25mm

-Opcao de regulagem automatica de corrente Ligada em 220V, eletrodos 7018/6013 de

-TIG Lift 2,0/2,5/3,25/4,0mm

-Selecao de fungéo por tecla "Touch” Corrente Maxima: 200A

Corrente Maxima: 200A e Dimensdes (CxAxL): R

Dimensdes (CxAxL): 37x20x11,5cm
Peso: 3,6 KG

SPIDRY P oke SRy

O ©® O denversoldas
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Toro 250A - Inversor de Solda

ELETRODO/TIG o0y 1
—— I:ASE

100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, inox 308/316, ferro
fundido, revestimento duro e

aluminio 2,0/2,5/3,25/4,00mm

60% de ciclo de trabalho

Com eletrodos de 5mm 7018/6013/ inox,
Ferro fundido, revestimento duro e aluminio.
-Opcao de regulagem automatica de corrente
-Modernissimo sistema VRD (Homem morto)
-TIG Lift

-Opcéo de regulagem de corrente de partida "Start A”

-Arc Force

-Selecéo de funcéo por tecla "Touch” ACESSORIOS
Corrente Maxima: 250A

Dimensoes (CxAxL): 56,5x43,5x33,5cm m‘k
Peso: 14 KG

Ultra Tig AC/DC - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 1
—_—T— 220v § FASE

100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316, ferro
fundido e HT de 2,0/2,5/3,25/4,0/5,0mm
Solda no sistema TIG: Aluminio, antimonio,
inox, ago carbono, bronze e cobre
Acompanha Tocha TIG seca com sistema ACESSORIDS

automatico de gas e alta frequéncia
Corrente Méaxima: 250A m\§
Peso: 17 KG .ﬂ b

Ultra Super - inversor de Solda
Linha Premium

127V / 2200
ELETRODO/TIG N a1
BIVOLT 220V
S | AUTOMATICO e

100"% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, inox 308/316 e ferro
fundido 2,0, 2,5 & 3,25mm

60% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018 e ht de 4,00mm
Acompanha Tocha TIG seca com sistema
automético de gas e alta frequéncia
Corrente Maxima: 200A

ACESSORIOS

Dimensdes (CxAxL): .
46x27x34,5cm
Peso: 9 KG m\§

-—e

Unidade de Refrigeracao
REFRIGERACAO TOCHA
TIG ULTRA AC/DC

(Vendido separadamente)

Refrigerador de tocha

horizontal para maquinas
MIG/MAG/TIG nos

processos manuais,
mecanizados e/ou automatizados

PPU

(PRONTA PARA
US0)

Dimensodes (CxAxL): 46x27x34,5¢cm
Forza Praticce - Retificador de Solda
Multiprocesso

ELETRODO ~S==. 220V
TIG Te—

100% de ciclo de trabalho
MIG/MAG - Arames aco carbono, cobreado, inox,
aluminio e tubulares com ou sem gas de
0,6/0,8/0,9/1,0mm
Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316 e ferro
fundido de 2,0/2,5/3,25/4,0mm
TIG - Com ou sem adigdo de material, em ago
carbono, inox, cobre e bronze
Acompanha TOCHA MIG/MAG de 200A 3M
Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL): 83x48x59cm

Peso: 25 KG ACESSORIOS Om\i

MIG MAG /" Ony._ § F‘;ISE

Lavoro Plus 350
Retificador de Solda MIG/MAG

MIG MAG 220V 3
. 440v§ s

100% de ciclo de trabalho
Bitolas de 0,6,/0,8/0,9/1,0/1,2mm
MIG/MAG - Arames ago carbono cobreado,
inox, aluminio e tubulares com ou sem gas
Acompanha TOCHA MIG/MAG de 350A 3M
Cabecote externo duas roldanas

Corrente Maxima: 350A ACESSORIOS
Dimensdes (CXAXL): 96x80x51cm —T> "B
Peso: 120 KG

Forza Super - Inversor de Solda

MIG MAG
~~ 200X, fﬂsz ng

100% de ciclo de trabalho

Bitolas de 0,6/0,8/0,9/1,0mm
Arames aco carbono cobreado, inox,
aluminio e tubulares com ou sem gas
Acompanha TOCHA MIG/MAG de
250A 3MTS

Cabecote interno duas roldanas
Corrente Maxima: 250A ACESSORIOS

Dimensées (CxAxL): 86x68x42cm ;
Peso: 38 KG — ’—e

Lavoro Max 500
Retificador de Solda MIG/MAG /=

MIG MAG 220V 3
380V
. 44n)v§ 553

100% de ciclo de trabalho

Bitolas de
0,6/0,8/0,9/1,0/1,2/1,6/2,0/2,4mm
MIG/MAG - Arames aco carbono
cobreado, inox, aluminio e tubulares com
ou sem gas

Acompanha TOCHA MIG/MAG 500A 3M
Cabegote externo (4 roldanas)

Corrente Maxima: 500A ACESSORIOS
Dimensdes (CxAxL): 104x81x59cm 2@ v
Peso: 192 KG -

® www.denversa.com.br



Attiva Super - Corte Plasma
Linha Premium

PLASMA

~— 200N 50N auTomATico §A1ss
Corta qualquer tipo de material condutor
de corrente elétrica até 1/4'
Aco carbono, inox, aluminio, antimonio,
cobre e bronze
Capacidade de corte com qualidade
6,4mm (1/4) ¢ o
Acompanha TOCHA PLASMA na

Corrente Maxima: 40A u
ACESSORIOS @%‘ 5

Dimensodes (CxAxL):
46x27x34,5cm
Peso: 9 KG

(PRONTA PARA
US0)

denmver

SOLDAS

Attiva 65 - Corte Plasma

PLASMA 1
rqr— 220V§ EASE

Qualquer tipo de material condutor de
corrente elétrica até 5/8'

Aco carbono, inox, aluminio, antimnio,
cobre e bronze

Capacidade de corte com qualidade
15,8mm (5/8)

Acompanha TOCHA PLASMA
Corrente Maxima: 65A

Dimensdes (CxAxL): 29x21x19cm
Peso: 9 KG

ACESSORIOS m‘ .

CONSUMIVEIS

Garra terra - 200a

Acessorio fabricado em ago moldado com isolante de borracha na
empunhadura. Recomendado na utilizagéo do cabo negativo (Cabo
terra) de inversores de solda até 160A de capacidade maxima.
Utilizado também em cabos para socorro de panes elétricas de
veiculos e motocicletas.

Garra terra - z00a

Acessorio fabricado em aco tratado moldado, reforgado com
cordoalha de cobre. Recomendado na utilizagéo do cabo negativo
(cabo terra) de transformadores e inversores de solda até 250A de
capacidade maxima. Pode ser tambhém aplicado no socorro de
panes elétricas em veiculos de grande porte (Carretas e tratores)

Garra terra - sooa

Acessorio fabricado em aco moldado, reforgado com cordoalha de
cobre e parafuso com porca de fixagao do cabo. Recomendado na
utilizagdo do cabo negativo (Cabo terra) de transformadores,
retirficadores, fontes de solda MIG/MAG e inversores de solda até
500A.

Eletrodo de corte - plasma 40a

Fabricado em cobre de duas pontas. Utilizado nos modelos Denver
Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou em qualquer equipamento
montado com tocha padrdo PT31.

Bocal - plasma 65A

Bico de corte - plasma 65A
a Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo

Fabricado em louca rosa resistente a altas temperaturas. Utilizado
no modelo Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado
com tocha padrdo PT60.

Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padrao PT60.

Eletrodo de Corte - piasma 65A

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padrao PT80.

Bocal Externo - corte plasma 40A

Fabricado em louga branca resistente & altas temperaturas.
{ ‘ Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou
em qualquer equipamento montado com tocha padrao PT31.

Bocal - plasma 8oA

Fabricado em louca branca resistente & altas temperaturas.
I ) Utilizado no modelo Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento
montado com tocha padrao PT80.

Difusor de Gas - corte plasma 40A

Fabricado em louca branca resistente a altas temperaturas.
i I Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou
em qualquer equipamento montado com tocha padrao PT31.

Bico de corte - plasma 40A

Fabricado em cobre. Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e
Attiva Super Bivolt ou em qualquer equipamento montado com
tochapadrao PT31.

Bico de corte - plasma soA

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padrao PT80.

Eletrodo de Corte - piasma soa

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padrao PT60.

O © © denversoldas
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TOCHAS

Tocha MIG/MAG 15 AK N ' Tocha MIG/MAG 24 kd
Arames sdlidos, especiais e tubulares \ {

Arame de 0.8/0.9 e 1.0mm Arames solidos e tubulares
Comprimento 3,5 e 5M Arame de 0.8/0.9/1.0/1.2mm
Cabo de 35mm Comprimento 3,5 € 5M
Conector Euro Cabo de 35mm
CORRENTE MAXIMA 250A CORRENTE MAXIMA 350A
Tocha Mig/Mag 36KD \ Tocha Original/Ultra Tig
Arames sdlidos, especiais e tubulares. \ ] GATILHO
Arame de 0.8/0.9/1.0/1.2 ¢ 1.6mm ] Trabalha com tungsténio.0/1.4/1.6/2.0/2.4/3.2/4.0mm
Comprimento 3,5M Comprimento 5M
Gabo de 70mm Cabo de 70mm
Conector Euro i
CORRENTE MAXIMA 500A CORRENTE MAXIMA 200A
Tocha Tig WP18 GATILHO Tocha Plasma PT31/PT60/PT80
ULTRA TIG AC/DC (vendido separadamente) PARA ATTIVA SUPER
Trabalha com tungsténio 1.0/1.4/1.6/2.0/2.4/3.2/4.0mm Capa antichama
Comprimento 3,5M Conexdo porca de 5/8
CGabo de 70mmRefrigerada Comprimento 3,5M/4,5M
CORRENTE MAXIMA 300A -

PORTA ELETRODOS

Porta Eletrodo 300A Porta Eletrodo 600A Porta Eletrodo 800A
300 Amperes 600 Amperes 800 Amperes

Isolante de Celerom Isolante de baquelite Isolante de baquelite

Contato de cobre Contato de cobre Contato de cobre

Aplicagoes: Aplicagbes: Aplicacdes:

Para soldagem com Para soldagem com Para soldagem com

eletrodos revestidos. eletrodos revestidos. eletrodos revestidos.

ABRASIVOS

DISCO DE CORTE EXTRA FINO

Para trabalhos em ago inoxidavel, ago carbono, materiais nao ferrosos. Cortes rapidos, precisos e em menor tempo.
Baixa geragéo de rebarbas. Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de méquina.

Linha Industrial Linha Serralheiro

Oxido de Zirconio il Oxido de Aluminio
Linha Especial Aco Inox gid E—‘ﬂ ¢ ==0 Linha Aco Inox

Material a base de Oxido de Zirconio
fundido com outros elementos, que

'Ieli\ ver

Material a base de Oxido de Aluminio fundido,
selecionado e processado a alta temperatura com outros

conferem grande rendimento. elementos, que conferem grande rendimento.

DIMENSOES POLEGADAS RPM Max. DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
115x1,0x222mm 4" x1/25" x7/8" 13.300 - 80m/seg 115x1,0x22,2mm  4%" x1/25" x7/8"  13.300 - 80m/seg
180x1,6x222mm 7"x1/16"x 7/8" 8.500 - 80m/seg 180x1,6x222mm 7"x1/16" x7/8" 8.500 - 80m/seg
230x1,9x222mm 9" x5/64" x7/8" 6.650 - 80m/seg 230x1,9x222mm 9" x5/64"x7/8" 6.650 - 80m/seg

® www.denversa.com.br



Linha Manual
Ligas Especiais

DIMENSOES

115x3,2x 22,2 mm
180 x 3,2 x 22,2 mm
230x3,2x22,2mm

POLEGADAS

4%" x1/8" x 7/8"
7"x1/8"x7/8"
9"x1/8"x7/8"

demtve

denmver

SOLDAS

DISCO DE CORTE PARA USO GERAL

Para trabalhos em materiais ndo ferrosos e ago carbono. Cortes réapidos, precisos € em nenor tempo. Baixa geragdo de rebarbas.
Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de maquina.

Linha de Bancada
Ligas Especiais

RPM Max.

13.300 - 80m/seg
8.500 - 80m/seg
6.600 - 80m/seg

!.’Ie:f ver

DIMENSOES

255x 3,2 x 25,4 mm
255x3,2x 19,0 mm
255x3,2x 16,0 mm
305 x 3,2 x 25,4 mm
305x3,2x19,0 mm
305x3,2x 16,0 mm
355x 3,2 x 25,4 mm

POLEGADAS

10" x 1/8" x 1"
10" x 1/8" x 3/4"
10" x 1/8" x 5/8"

RPM Méx.
6.100 - 80m/seg
6.100 - 80m/seg
6.100 - 80m/seg

12" x1/8" x 1" 5.100 - 80m/seg
12" x 1/8" x 3/4" 5.100 - 80m/seg
12" x1/8" x 5/8" 5.100 - 80m/seg
14" x1/8" x 1" 4.400 - 80m/seg

DISCO DE DESBASTE PARA USO GERAL

Para trabalhos em ago inoxidavel, ago carbono e materiais néo ferrosos. Alta taxa de remogao de material. Menor geragdo de calor.
Adequado para diversos materiais.

_"|en‘.\ ver Linha DeSbaste
- ‘.\.—:'{. EE[:‘ w_- DIMENSOES POLEGADAS RPM Méax.
. [ X 115x6,4x222mm  4%"x1/4"x7/8"  13.300 - 80m/seg
e, [, 180x6,4x222mm 7"x1/4"x7/8" 8.500 - 80m/seg
230x6,4x222mm 9"x1/4"x7/8" 6.600 - 80m/seg
DISCO FLAP PARA USO GERAL

Desbaste e acabamento de qualidade na mesma operagao. Versatilidade e excelente durabilidade.

Linha Flap Industrial (ZR) Linha Flap Serralheiro (Blue Fire)
Oxido de Zirconio Oxido de Aluminio

GRANULOMETRIA DIMENSOES POLEGADAS  RPM Max. GRANULOMETRIA DIMENSOES POLEGADAS  RPM Max.

40 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 40 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg
60 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 60 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg
80 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 80 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg
120 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 120 115x222mm 42" x7/8"  13.300 - 80m/seg
40 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 40 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
60 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 60 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
80 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 80 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
120 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 120 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
ATENCAO

Tipo de eletrodo

INFORMAGOES IMPORTANTES

Armazenamento
(apos abertura das embalagens originais) Ressecagem

- Os fumos e gases podem ser perigosos para
asuasaude.

- Mantenha-se afastado dos fumos e use
ventilagao ou exaustao adequada.

- Os raios do arco podem afetar seus olhos e
pele.

-Use equipamentos de protecao adequados.
-0 choque elétrico pode matar.

- Nao toque em componentes elétricos
carregados

- Nossos eletrodos nao contém asbestos ou
outros elementos cancerigenos em sua
formulagéo.

E6010 —E6011

E6012 - E6013
E7024

E7018

DENVER 7018 H4R
BR H4R

Revestimento Duro

Inoxidaveis rutilicos

Inoxidaveis basicos

Ferro Fundido

Temperatura ambiente

30 =10 °C - 50% méx
umidade relativa do ar

N&o recomendado

Temperatura ambiente
30+ 10°C
N&o recomendado
N&o recomendado

N&o recomendado

Nao recomendado

10 a 20 °C acima da
temperatura ambiente

30 a 140 °C acima da
temperatura ambiente

N&o recomendado
100 = 20 °C
100 = 10 °C
100 = 10 °C

50 =70 °C

Nao recomendado

135 +15°C - 1h

260a425°C-1az2h

N&o recomendado
135a165°C-1,5h
250a300°C-1a2h
200a250°C-1az2h

70a90°C-1a2h

Armazenamento e Ressecagem rev06 out17
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A Denver oferece as melhores Montes Claros/MG (Fabrica)

< solugdes do mercado além de vdrios Av. Governador Magalhdes Pinto, 3433

. g = : Planalto - CEP 39.404-166
beneficios para seus clientes.

lllll

Contagem/MG (Escritorio)
Rua Cardeal Arco Verde, 1240 - Agua Branca
CEP 32.371-970 | +55 (31) 3441-4688

= = Saiba mais em www.denversa.com.br

Distribuicao:
Industria: Sumaré/SP (Centro de Distribuigdo)
Rua José Elpidio de Oliveira, 711A

Cidade Nova - CEP 13.178-166



